
Тесты Q-in на поверхностях разного
типа

Полированный металл

Порядок работы

1. Предваритепьно очистить
обрабатываемую поверхность от
загрязнений с приминением традиционных
моющий средств.

2.Нанести
бопее 2-

3

I сапфетку

небопьшое
копичество нажатий
распыпитепя) из
микрофибры и

состава
(не на
впажную
равномерно

Без Q-in С Q-in
Поверхность,  обработанная  Q-in,  nоказапа  высокие
резупьтаты оттапкивания  nотожировых  спедов  рук  и
пегкость их очистки. Испытания проведены с применением
жирового маркера.

Стекло или зеркало

Без Q-in С Q-in

распредепить ее по поверхности.
В спучае  обработки бопьшой по ппощади
поверхности, ее спедует поспедоватепьно
обрабатывать  небопьшими  участками  (не
бопее 1 м2 ).

3.Тщатепьно отпопировать обработанную
поверхность сапфеткой из микрофибры.

Важно!

• Не разводить водой и не смешивать с 
другими средствами.
• Не спедует наносить средство обипьно. 
Избыток средства затрудняет дапьнейшую
обработку и приводит к образованию 
разводов.
• Не допускать высыхания средства при
нанесении  -  это  повышает  трудоемкость
работ и приводит к появпению разводов.

• При  работе с сипьно нагретыми

поверхностями,

Защитное покрытие - силант
для поддержания чистоты и 
ухода

за твердыми поверхностями

При   попадании   на   обработанную

поверхность, собирается в каппи и не 
задерживаясь стекает с нее.

Сантехника

вода их спедует предваритепьно увпажнить.

Нас уже выбрали более 1000
клиентов.

Чего Вы ждете?

Тара

500 
мл

Артикуп

К1501

Ппощадь обрабатываемойповерхности

Не менее 100 м2

GI жидкий

Без Q-in С Q-in

Внешний вид метаппической накпадки смеситепя до и 
поспе обработки Q-in.

Дополнительная  информация на
сайте.

Объем




